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TUNEL DE LAVADO 1, 2, 3
CARACTERISTICA;, 4 ETAPAS

Construccion en acero inoxidable T304

Sistema motriz para el transporte de moldes y canastillas
Compuerta lateral hermética para mantenimiento general
Bandeja extraible para recoleccion de residuos solidos
Guia adecuada para diferentes tamaiios de moldes
Techo superior disefiado para el desfogue de vapor

Facil manejo y mantenimiento

Tablero de control general y torreta de senalizacion
Control e indicacion digital de temperatura y nivel de agua
Bombas centrifugas sanitarias de alta eficiencia
Variacion electrénica de velocidad de lavado
Alimentacion automatica de agua y vapor

Filtro de impurezas “y”

LAVADORA 1 ETAPA
“GARANTIA DE 12 MESES”

0 TUNEL 1 etapa: 0 TUNEL DOS etapas: OTUNEL TRES etapas: - TUNEL CUATRO etapas:
o ler etapa: Lavado con o 1er etapa: Lavado con o {er etapa: Prelavado con © 16 etapa: Prelavado con
alcalino o enjuague. o alcalino agua caliente agua caliente
2da etapa: © 2da etapa: Lavado con © 2da etapa: Lavado con
Enjuague/Sanitizado alcalino alcalino
o3er etapa: o 3er etapa:

Enjuague/Sanitizado

Enjuague/Sanitizado ?
o 4taetapa: Area de Secado

APLICACIONES

Equipo disenado para el lavado de todo tipo
de canastillas alimenticias, rejillas, moldes
de queso, cubetas, charolas, moldes para ¢=

carnicos, etc. :'

En Gestion de
la calidad



ESPECIFICACIONE

BOMBAS CENTRIGUGAS
SANITARIAS

DIMENSIONES GENERALES (cm) 430

DESCRIPCION DE COMPONENTES

Etapa 3

Desfogue de L oo
Etapa 1 PrelavadoEtapa 2 Lavado Enjuague/Sanitizado

vapor

Paro de
emergencia

Tina receptora de
producto

Entrada

Bomba centrifuga
sanitaria

Brazed

LAVADORA 3 ETAPAS

es quimicas y energia calérica. Mejorando la efectividad durante el proceso B
LAVADORA 4 ETAPAS

“ENVIAMOS A CUALQUIER PARTE DEL MUNDO”
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